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Ideen, die verbinden.
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MASCHINENFABRIK HERBERT MEYER GMBH

Herzlich willkommen in der Welt von MEYER-
Machines. Wir freuen uns Gber Ihr Interesse
an unseren Produkten, Systemlésungen und
Dienstleistungen.

Seit dem Jahre 1949 schreiben wir internatio-
nal erfolgreich Maschinengeschichte, wenn es
um die Themen Verkleben, Beschichten, Pres-
sen oder Verformen geht.

Gerne Uberzeugen wir auch Sie - kommen Sie zu

I! I : H = \ uns in unser Werk und nutzen Sie die Moglich-
l!'l 'Ilih' | ] St keit., im eiqenen Kompetenzcenter die fur Sie
7| L T optimale Losung zu finden.
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h Dabei sehen wir als Familienunternehmen auch
L 4 die Verpflichtung der Verbindung von Tradition
und Innovation - lets bond!
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Griindung: 1949
Produktionsfldche: 15.000 m?
Anzahl Mitarbeiter: 170




FIXIEREN

Kontinuierliche Fixiermaschinen
RPS-Serie -L

-E1

-E2

- E2 Leder

-E4

Diskontinuierliche Fixiermaschinen

Optionen - siehe Prospekt ,Fixieren”

KASCHIEREN

KFK-Serie

Optionen

-C PST-Serie
-E, EL, X

- XL

-P

-V Optionen
-L

- Zugspannungsregelung
- Steigdocken-Wickler

- GrofSkaulen-Wickler

- Wickler elektrisch

- Forderbdnder

- Handlingsysteme

- Warenspeicher

- Querschneider

- Ldngsschneider

- Kantenbesdumung etc.

STREUEN

- Pulverstreuen
- Beschichtungslinie

- Thermo-Formen

- Thermo-Prdgen

- Thermo-Konsolidieren
- Thermo-Transfer

Systemldsung

- siehe Prospekt ,Streuen”

SERVICES

- After-Sales-Service
- Kompetenzcenter fiir Kundenversuche
- Lohnfertigung / Lohnkaschieren
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Unsere Flachbett-Kaschiermaschinen sind kon-
Die obere Bandeinheit kann mittels prdziser tinuierlich arbeitende Doppelbandpressen mit

Spindelfunktion  feinjustiert werden, um die integrierter Kontaktheizung und Kontaktkiih-
Bdnder perfekt auf die Materialstdrke bzw. das lung

Kaschiergut einzustellen.

Dazu gibt es separat ansteuerbare Héhenein- . . - )
stellungen fir Sektionen in der Maschine, um Die zu kaschierenden Materialien werden dabei

Materialien effektiver zu kalibrieren und zu schonend erwarmt - die individuellen Léngen
thermo-fixieren. der Heizzone fiihren zur optimalen Verklebung
Heizzone : Druck- u. Spalt- : Kiihlzone : bei hohen Haftwerten. Nach dem Aufheizen
3 Regutierung ¢ : wird das Kaschiergut mit Kalanderwalzen ver-
presst oder wird auf Wunsch auf eine definier-
te Endstarke kalibriert.

[ Zusatzliche Stabilisierung resultiert durch den

= Drucksystem  — ., Transportband in der Maschine stattfindenden Abkiihlvor-
== cinstellbar (opt.) =

gang. Durch hochprazisen Workflow, flachen
— @DGDDDDDDDDDD ‘ m ‘ M@ Durchlauf sowie prazise Hoheneinstellungen

konnen auch hochfeste Platten mit einer Mate-

@ ‘ 000000000000 @ DDDDDD@ oooooooaa @ rialstarke bis zu 150 mm kaschiert werden.
S 2= Presswalzen
beheizt o. gekiihlt (opt.) Transportband

Anpresswalze
Einlauf (opt.)

* . '. Gerne beraten wir Sie bei der Zusammenstel-

E : 55 Ty lung Ihrer Maschinenlosung sowie der Auswahl

.' o Ihres Verbindungsmaterials - in unserem haus-

. i : : eigenen Kompetenzcenter finden wir gemein-

S 5 S e sam die optimierte Losung.
Temperatur | .+ Do ‘...

Druck



Klebstoffsystem
Webs und Folie

Bei unseren Kaschier-Systemlésungen setzen wir i.d.R. thermoplastische
Klebstoffe ein, da diese eine einfache, umweltfreundliche und beinahe fiir
jede Anwendung nutzbare Lésung bieten. Neben Umwelt- und Gesund-
heitsaspekten spielen Recyclingfahigkeit, Sortenreinheit oder Fogging
eine wichtige Rolle.

Je nach Anforderungsprofil konnen auch alternative Klebstoffsysteme wie
reaktive Kleber auf unseren Maschinenlésungen gefahren werden.

Klebstoffsystem Klebstoffsystem
Schlitzdiise Hotmelt Gravurauftrag

Zum Herstellen eines Materialverbundes
gibt es vier Klebstoffarten:

- Thermoplaste

- Reaktivklebstoffe

- Selbstklebesysteme

- Losemittelklebstoffe

e

Kiebstoffysten @ @

Pulverstreuer

Webs und
Folien

Aufmachungsformen:

- pulverformig

- dispergiert, pastos oder fliissig

- Webs, Netze oder Filme

- Thermoverfliissigte Granulate o. Blockformen




Systemmodule

MASCHINENFABRIK HERBERT MEYER GMBH

Zentrale
Quick-Change-
Die Heizzonen werden i.d.R. mit elektrischen Heiz- Module
kérpern bestiickt, kénnen fiir hochfeine Temperatur-

regelungen optional auch als Olheizung ausgefiihrt

werden. ‘

Q

a. b. C. Unsere Heizmodule sind als Quick-Change-Module
o[0]0] o[ofo] o[o[e[o[o[o]o[e]e] oooooooon ausgelegt (prazise Aluelemente mit spezieller Ober-
oo [o]oo]e[e[0]0]0]0] oooooooon fldchenbeschichtung), zum zeit- und kostenoptimier-
ten unabhdngigen Austausch von Heizkérper und

Heizelement.

Es kénnen z.B. 9 Zonen in der Oberheizung sowie
9 Zonen in der Unterheizung, gesamt 18 Zonen, je
nach Anforderung temperiert werden.

Nach Wdrmebedarf bieten wir:

Intervall-Heizung (a.),

Kontakt-Heizung (b.) oder

KontaktPLUS-Heizung (c.).

Die Zonenheizung zeichnet sich aus durch drei
Hauptzonen im Zentrum, flankiert von 3 Randzonen.
Dies in der Oberheizung sowie in der Unterheizung -
somit ergeben sich 18 Regelzonen fir optimale
Temperaturfihrung.

Unser Heiz- und unser Kihlsystem besteht aus ein-
zelgefederten Elementen, die sich perfekt an das zu
Oberheizung kaschierende Material anschmiegen und damit eine

homogene Wdrmelbertragung gewdbhrleisten.
Unterheizung

Federelement

Heizelement @ E E E

Kaschiergut

Die bewdhrte Modulbauweise der KFK-Serie ermég-
licht Maschinenbreiten von 400 mm (15,7°) bis
3.700 mm (122,0).

400 mm (15,7") 600 mm (23,62") 800 mm (31,57) 1.100 mm (43,3") 1.300 mm (51,1%) 1.500 mm (59,0“) 1.700 mm (66,9")



Hubgetriebene
Presswalze

Kaschiergut

Die obere Bandeinheit wird mittels préziser Spindel
hubgetrieben justiert, um den Spalt zwischen den
Bdndern perfekt auf das Kaschiergut einzustellen.

Druck und Niveau der oberen Presswalze kann fir
perfekte Kalibrierergebnisse zusdtzlich eingestellt
werden.

Konstruktives Kénnen mit der Erfahrung aus iiber 6 Jahrzehnten Maschinen-
entwickung und -realisierung haben weltweit unseren Ruf als zuverldssiger
Maschinenbauer gefestigt.

Unsere selbstentwickelten und zum Teil patentierten Modulldsungen zeich-
nen sich durch Langlebigkeit und im Falle des Falles leichter und zeitoptimier-
ter Austauschbarkeit aus. Diese sprichwortliche MEYER-Qualitdt garantiert
unseren Kunden wirtschaftlichen Maschineneinsatz.

Modularer Aufbau und konstruktives Kénnen ermdg-
licht zeitoptimierten Bandwechsel der installierten
Systemldsung ohne lange Ausfallzeiten.

anl

Stabiler und ruhiger Lauf der Transportbdnder

Oben: kettengefiihrte Transportbdnder als zuverldssige
Losung, die den Einbau sehr dinner Bdnder erméglicht

Unten: proportional gesteuerte Transportbdnder fiir
vereinfachten Bandwechsel

>

Austauschband, : Endlosband-
endlos : wechselvorrichtung

1.900 mm (74,8") 2.100 mm (82,6") 2.300 mm (90,5") 2.500 mm (98,4")

2.700 mm (106,3") 2.900 mm (114,1%) 3.100 mm (122,0")



Abbildungen kénnen Sonderausstattungen beinhalten.
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Kompakt-Losung mit dem Konnen der GroRen

Technische Daten:

Baubreite (mm)
Hoheneinstellung
Heizzone Intervall (mm)
Kiihlzone Intervall (mm)

Laufgeschwindigkeit (m/min)

Versionen

Flachbett-Kaschiermaschine

Die Systemlosung KFK-C ist optimal geeignet
zum Kaschieren mehrlagiger Kaschiergiiter. Tex-
tilien, textilartige und flexible Materialien eben-
so wie stabile Platten mit einer Starke von bis zu
50 mm konnen problemlos verarbeitet werden.
Durch die integrierte Kiihlung kdnnen Materiali-
en auch beschichtet werden.

Ebenso eignet sich diese Maschine aufgrund der
4-fach-Hohenverstellung und justierbarer Kalib-
rierwalzen zum Kalibrieren volumindser Materi-
alien. Der keilférmige Einlauf ist einstellbar.

Der Einbau von Endlos-Bandern ist maglich. Die
Bander werden geschwindigkeitsabhangig, mit
minimalen Querbewegungen, motorisch ge-
steuert.

. Heizregister
. . . . \— ——————————————
Keilférmiger Einlauf ~ ® 0DOOODDOG  OODOOODOO ooooooooo .
o]e[o[e[o]e[oe]o M e[o[o[e[o]e[o]o]o] [o]e[o]e[o[o]o[o]o] .

Kiihlregister

1.100 1.500 1.900

4-fach, 0 bis 50 mm (1,96") manuell
1.550

980

1bis 15

Integrierte Heiz- und Kiihlzone

Nur mit Heizzone
Nur mit Kiihlzone




Flachbett-Kaschiermaschine

Konstruiert in solider Rahmenbauweise ver-
bauen wir einzelgefederte Elemente, groRe
Walzen fir prazisen Druck und kombinieren
dazu kettengeflihrte, servo-angetriebene

Transportbander. Die solide Losung Fiir den vielseitigen Einsatz

Prazise regelbare Spindelhubgetriebe Uber-
nehmen motorisch die Hoheneinstellung sowie
die Niveaueinstellung der oberen Presswalze.
Uber die bewéhrte SIEMENS-Touch-Steuerung
konnen alle relevanten Parameter eingestellt
und Gberwacht werden.

Heizregister

. Kiihlregister
® ooooooooo @ ooooooooo @ AP -
0OOOOOOOO @ Doooooooa @

Technische Daten:
Baubreite (mm)

Hoéheneinstellung
Heizzone (mm)

Kiihlzone (mm)
Regelzonen (Anzahl)
Laufgeschwindigkeit (m/min)

Sonderausstattungen beinhalten.

Abbildungen kénnen

1.100 1.300 1.500 1.700 1.900
2.100 2.300 2.500

0 bis 150 mm (5,90")
1.350

1.150

18

0,5 bis 30

Endlosbéander
Auflegebandlinge

Gekhlte Presswalzen
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Abbildungen kénnen Sonderausstattungen beinhalten.
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Mehr Energieeintrag fiir steigende Anforderungen

Technische Daten:
Baubreite (mm)

Hoéheneinstellung
Heizzone (mm)
Kiihlzone (mm)
Regelzonen (Anzahl)

Laufgeschwindigkeit (m/min)

Optionen

Flachbett-Kaschiermaschine

Konstruiert in solider Rahmenbauweise, verbau-
en wir einzelgefederte Elemente, groBe Walzen
fiir prazisen Druck und kombinieren dazu ketten-
gefiihrte, servo-angetriebene Transportbander.
Das zuverlassige und leistungsstarke Heizsys-
tem kann in drei verschiedenen Heiz-Kapazitats-
versionen ausgefihrt werden.

Die elektrische Heizung hat 18 Regelzonen. Heiz-
und Kiihlbereiche sind energieoptimiert isoliert.
Prazise regelbare Spindelhubgetriebe tiberneh-
men motorisch die Hoheneinstellung sowie die
Niveaueinstellung der oberen Presswalze. Uber
die bewdhrte SIEMENS-Touch-Steuerung kon-
nen alle relevanten Parameter eingestellt und
iberwacht werden.

3

® [o]e]e]e]e[e]e]e]e]o[o[o[0[0[0[00]0] ® o]e]e]e]e]e]e]e]0]

000000000 ooooooonon )

Heizregister
°

1.100 1.300 1.500 1.700 1.900
2.100 2.300 2.500 2.700

0 bis 150 mm (5,90")

2.300

1.150

18

0,5 bis 30

Auflegebandldnge
Gekhlte Presswalzen

einstellbares Drucksystem fiir Heiz- u. Kiihlzonen

[o[o]e[o]o]o]0]0]0]
Kiihlregister




Flachbett-Kaschiermaschine

Die Kombination eines zuverldssigen und leis-
tungsstarken Heizsystems mit einer effek-
tiven Kihlung erméglicht das Verarbeiten
anspruchsvoller Materialien mit erhdhten

Kiihlanforderungen. Heizen und Kiihlen in perfekter Balance

Prazise regelbare Spindelhubgetriebe Uber-
nehmen motorisch die Hoheneinstellung sowie
die Niveaueinstellung der oberen Presswalze.
Uber die bewahrte SIEMENS-Touch-Steuerung
konnen alle relevanten Parameter eingestellt
und Gberwacht werden.

Kiihlregister

z

o 000000000 Q0000oaooa o 000000000 oooooooon L
000000000 oooooooon ) 000000000 oooooooon ()

Heizregister

| Technische Daten:
S Baubreite (mm)

Hoheneinstellung
Heizzone (mm)

Kiihlzone (mm)
Regelzonen (Anzahl)
Laufgeschwindigkeit (m/min)

Sonderausstattungen beinhalten.

Abbildungen kénnen

1.100 1.300 1.500 1.700 1.900
2.100 2.300 2.500 2.700

0 bis 150 mm (5,90")
2.300

2.300

18

0,5 bis 30

Auflegebandlinge

Gekhlte Presswalzen




Sonderausstattungen beinhalten.

Abbildungen kénnen
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® Flachbett-Kaschiermaschine
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Konstruiert in solider Rahmenbauweise, verbau-
en wir einzelgefederte Elemente, grolle Walzen
fir prazisen Druck und kombinieren dazu ketten-
gefiihrte, servo-angetriebene Transportbander.

Konnen in neuen Dimensionen

Modul Modul Modul
1x1.500 mm  Presswalze 1x 1.500 mm

Z

o [o]o[o[o[e]o[o[e[e]o[e][o[0[0[e[e]0]0] o ooooononon ® [o]o[o[o[o]o]o[o[o]o[e][o]o[o[o]o]0]0] .
Den gestiegenen Anforderungen langer [0]e[o]o[0]0[0]o[0]o]o[00[0]0]0[0]0] o 0]0[e]o[0]o]0]0]0] ® 000000000 onoooooan .
Heiz- und Kihlstrecken und groRer Bau- Heizzone Heizzone Heizzone Kiihlzone Kiihlzone
breiten begegnen wir mit groRdimensio- [ )
nierten Antriebswalzen.

Die Bandspannung wird erzeugt wahl- Technische Daten:

weise Uber Federn oder hydraulisch. Die Baubreite (mm) 1100 1300 1500 1700  1.900  2.100
Bandsteuerung erfolgt {iber Kettenfih- 2.300 2500 2700 2.900  3.100

rung oder proportional gesteuerte Ban- Haheneinstellung 0 bis 150 mm (5,90%)

der. Heizzone (mm) 3.000, erweiterbar in 1.500 mm-Schritten
Kiihlzone (mm) 1.500, erweiterbar in 1.500 mm-Schritten
Regelzonen (Anzahl) 18

Laufgeschwindigkeit (m/min) 0,5 bis 30

Verldngerung Heiz-/Kiihlzone Auflegebandlange Sep. Hohenverstellung der Module
Gekiihlte Presswalzen Zuséatzl. Kalibrierwalzenmodule
einstellbares Drucksystem fiir Heiz- und Kiihlzonen

Optionen

Versionen Integr. Heiz- u. Kiihlzone/ nur mit Heizzone/
nur mit Kithlzone



Hydraulische Bandspannung

Aufwidndige Isolierung

GrofSe Antriebswalzen

Hochdruck-Doppelbandpresse

Diese prazise Systementwicklung steht fir
das Verarbeiten von Organo-Sheets, Faser-
Verbundstoffen und Compositen. Konsequent
auf hohe Driicke und hohe Temperaturen aus-
gelegt, ist dies durch modulare Bauweise die
wirtschaftliche Alternative zu den klassischen
Stahlbandanlagen.

Technische Highlights sind beschichtete Stahl-
elemente, die hydraulische Bandspannung,
der hydraulische, hohe Pressdruck ber die
Presswalzen sowie der pneumatische Flachen-
druck auf das Kaschiergut.

Pneumatischer Fldchendruck

Heiz- und Kiihlelemente aus Stahl Gbertragen
deutlich héhere Krafte auf das Kaschiergut als
herkdmmliche Standardmaschinen.

Hochste Driicke bei hohen Temperaturen

*Max. Arbeitstemperatur fir PTFE-Bdnder: 250°C

**Max. Druck bei Nutzung doppelwandiger Presswalzen

Technische Daten:
Baubreite (mm)
Kaschierbreite (mm)
Heizmodulldnge (mm)
Kiihlmodulldnge (mm)
Heizleistung / Modul (kW)
Temperatur max. (°C)*

Liniendruck Walzen max. (N/mm), gummiert
Flachendruck Walzen max. (N/cm?), gummiert

Pressdruck 800 mm-Zone max. (N/cm?)

Pressdruck in allen 4 Zonen max. (N/cm?)

Pressdruck gesamt max. (N/cm?)

Hoheneinstellung
MaBe Lx B x H (mm)
Gewicht ca. (kg)

1.100
1.000

1.500, erweiterbar in 1.500 mm-Modulen
1.500, erweiterbar in 1.500 mm-Modulen

96
300

70 (70) **
260 (260) **

0-150 mm (5,90%)
6.300x 2.600 x 2.350
19.000

1.500
1.400

131
300

70 (70)**
260 (260)**

0-150 mm (5,90")
6.300 x 3.000 x 2.350
22.000

1.900
1.800

166
300

37 (55)**
170 (220)**

0-150 mm (5,90")
6.300 x 3.400 x 2.350

25.000
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Abbildungen kénnen Sonderausstattungen beinhalten.

NME VY ERR

MASCHINENFABRIK HERBERT MEYER GMBH

Die patentierte Losung im Vakuumkaschieren

kontinuierliche
Vakuum-Kaschiermaschine

Diese Speziallésung erfiillt die hohen Anforde-
rungen einer Vakuumpresse, verbunden mit den
Eigenschaften einer kontinuierlichen Doppel-
bandpresse mit hohen Zonenpressdriicken.

In einem kontinuierlichen Produktionsverfah-
ren werden in jeder der 5 Zonen mit Unterdruck
zur Vermeidung von Lufteinschlissen Flexible
Dinnfilme, technische Funktionstextilien oder
Compositen, sogar mit Hohenunterschieden im
Kaschiergut, effektiv und energiesparend ver-
arbeitet.

y
Technische Daten:

Unterdruck }----eeeeeee s
Kaschierbreite (mm) 800 e
Temperatur max. (°C) 250 Temperatur bevweronnre”

000000000 000000000 DOCOO00ON DOOOOO00O NEEooooa

. Evakuierungszone Kiihlzone

Optimale Kaschierergebnisse garan-
tieren die einzeln in Unterdruck und in
Temperatur regelbaren Zonen, die nach
Anforderung individuell als Heizzone
oder Kiihlzone ausgebaut, aber auch
mit zusatzlichen IR-Heizelementen aus-
gestattet werden konnen.

Heizzone .

v’

Druck / Zone max. (bar) 0,8
Druck alle Zonen max. (bar) 3,5
Linge / Zone (mm) 800

Lange alle Zonen (mm) 4.000

Dicke Kaschiergut max. (mm) | 5
Laufgeschwindigkeit (m/min) | 0,1 bis 7
Heizleistung (kW) 170

MaBe L x B x H (mm) 5.000 x 2.500 x 1.700
Gewicht (kg) 7.000



Flachbett-Kaschiermaschine

Fir kleinere Formate sowie iberschaubare
Produktionsmengen haben wir diese Labor-
Kaschiermaschine entwickelt. Als Stand-alone-
Version zeichnet diese handliche Lésung eine
Heizzone mit einzelgefederten Elementen so-

wie eine integrierte Kiihlzone aus. Die kleine Systemlésung - modular ausbaubar

Das Niveau der Presswalzen sowie Pressdruck

Steuerung sind individuell manuell regelbar. Solide ge-
fihrte Transportbdnder sowie die intuitive

Heizregister N Kiihlregister Bedienerfihrung tber die bewahrte SIEMENS-

® ooooooooo @ ooooooooo @ Steuerung stellt eine neue Qualitdt fir Ka-
schiermaschinen dar.

00000o0o0n @ Oooooooon @

Pulverstreuer/
Granulatstreuer  IR-Heizfeld Aufrollung

Abbildungen kénnen Sonderausstattungen beinhalten.

Technische Daten:

Baubreite (mm) 400 600

Hoheneinstellung 0 bis 25 mm (0,98")
S e W S Heizzone (mm) 470

Kiihlzone (mm) 360

Mit Erweiterungsmodulen fir Ab- und
Aufrollungen, Streuern sowie IR-Heizfeldern
entsteht eine komplette Kaschieranlage.

Laufgeschwindigkeit (m/min) 0,2 bis 9

Optionen Endlosbander

Einstellbarer Flachendruck
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Fiir mehr Effizienz und Wirtschaftlichkeit

Web- und Folienkaschieren

Abrollungen Heizzonen Aufrollung
- Kiihlzonen :

Fertigungslinien

Aus Erfahrung und Uberzeugung entwickeln
wir die entsprechend der Aufgabenstellung
optimalen Fertigungslinien. Nutzen Sie unser
in Jahrzehnten gesammeltes Know-how.

Pulver-Kaschieren Thermo-Kaschieren (geschnittene Glasfasern)

Abrollung Heizzonen Aufrollung Schneidwerk Heizzonen
- IR-Hel:zfeld Kiihlzonen Abrollung

Aufrollung
" Pulverstreuer .-

" Pulverstreuer .-~ Kiihlzonen




Thermo-Kaschieren von Granulaten

Abrollung

Granulatstreuer

IR-Heizfeld

In unserem groRzlgig eingerichteten Kompe-
tenzcenter konnen alle relevanten Parameter
zum Erreichen der idealen Kundenlésung ge-
meinsam mit unseren Ingenieuren erarbeitet
werden. Finden wir gemeinsam vor Ort die fir
Sie perfekte Verbindung - lets bond!

Heizzonen Aufrollung

Kiihlzonen Abro[{ung

Heizzonen

" IR-Heizfeld

Kiihlzonen

““A..

Kaschieren mit separater Kiihleinheit

Flachbett-
Kiihleinheit

e —J

Aufrollung

Pulverbeschichten mit Kalander

Abrollung mit
Warenspeicher

Pulverstreuer

IR-Heizfeld

Kalander

Aufrollung

u. Kiihlwalze




Steigdocken-Wickler mit Tdnzer
zur Kontrolle der Zugspannung

NME VY ERR

MASCHINENFABRIK HERBERT MEYER GMBH

Zugspannungsregelung
mit Mess- und Breitstreckwalzen

Automatische
Befiilleinrichtung
fir Pulverstreuer

Elektrischer Wickler Grof3kaulen-Wickler mit Tdnzer
mit Zugspannungsregelung zur Kontrolle der Zugspannung



Fertigungslinien

Pulverstreuer mit IR-Heizfeld

S nig

pi g ;
v

Unsere eigenentwickelten Module und optio-
nalen Elemente steigern Sicherheit, Rentabili-
tat und entlasten das Bedienpersonal so weit

als méglich. Fiir die perfekte Produktionsanordnung

Unser Ziel ist gemeinsam mit lhnen die opti-
male und wirtschaftlichste Systemkonfigurati-
on im Bereich Kaschieren zu erarbeiten. Gerne
beraten wir Sie umfassend - teilen Sie uns lhre
Anforderungen mit.

A ' (] A Ldngsschneide-Einrichtung

¥

Kantenbesdumung mit
einstellbarer Breite

Querschneider, mitfahrend mit
Kreismesser oder Ziehklinge
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Systemlésungen der Verbindungstechnik fir

- Bekleidungshersteller

- Textilhersteller (Textilkaschierung, Pulverbeschichtung...)

- Technische Textilien (Pulverbeschichtung, Imprégnierung...)

- Automotive Interior und Akustik

- Verbundstoffe (Wabe-Sandwich-Platten, Faserverstarkte Verbundstoffe...)
- Medical (Verfestigen, Kalibrieren, Membranfolienbeschichtungen...)

Maschinenfabrik
Herbert Meyer GmbH
Herbert-Meyer-Str. 1
92444 Rotz, Bayern
Deutschland Bei kostenlosen Erstversuchen kénnen wir gemeinsam Ihr optimales

Maschinenkonzept konfigurieren. Kommen Sie in unser Kompetenzcenter.

Tel. +49 9976 208-0 Wir freuen uns auf Ihre Herausforderung.

Fax +49 9976 1510

info@meyer-machines.com
www.meyer-machines.com
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